Notice produit
yourDroid PEI/PEI Flexplate pour Bambu Lab X1
P1S lissel/texturee

yourDroid Flexplate PEI lisse + PEI texturée pour Bambu Lab X1
P1S

La FlexPlate de yourDroid est une plaque d'impression trés pratique pour la plupart des filaments. Le
revétement PEI résistant a la chaleur assure une excellente adhérence du modele d'impression 3D et est
réutilisable de nombreuses fois avec un bon entretien.

Face avant : Revétement PEI texturé en poudre

Idéal pour PLA/PLA-CF/PETG/PC/ABS/TPU/Nylon, etc. La surface PEI texturée laisse un fini rugueux et mat.

Face arriere : PEI lisse

Comme la surface PEI texturée, mais pour une face inférieure lisse et propre sur les modéles 3D.

Manipulation simple

Aprés l'impression, le modéle peut étre retiré trés facilement en retirant la plaque en acier a ressort et en la
pliant [égérement.

Grace a ses deux surfaces différentes, la plague en acier a ressort convient a une grande variété de filaments
et assure une adhérence parfaite de la premiére couche, décisive pour la réussite d'une impression 3D.

Remarque concernant le capteur LiDar : Avec le X1, vous devez désactiver la détection de la plaque
d'impression ou coller un code QR.

Comment faire durer la plague d'impression éternellement ?

e N'utilisez pas d'objets pointus pour retirer les modéles imprimés
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Détails

Contenu de la livraison

e 1x FlexPlate yourDroid bilatérale

Caractéristigues
Type de produit
Diamétre du filament
Compatibilité modéle
Compatibilité modele
Matériau
Compatibilité modele

Compatibilité modele

EAN
4251102664393

RBS16805

Dimensions : 257x257 mm
Fonctionne de maniére optimale avec PLA, ABS et TPU/TPE
Revétement PEI bilatéral, résistant a la chaleur et robuste
Amovible pour un retrait facile des modéles

Extrémement durable avec un entretien simple
Compatible avec Bambulab X1, X1C, P1, P1S

Surface d'impression
Universel

Bambu Lab P1P/P1S
Bambu Lab X1C/X1
PEI

Bambu Lab P1P

Bambu Lab X1C
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Pour le nettoyage, n'utilisez pas de solvants agressifs comme l'acétone. L'alcool isopropylique >70 %
fonctionne généralement le mieux.

Retirez les résidus de filament aprés chaque impression.
Ne réglez pas la distance de la buse trop prés, sinon la buse brllera la surface

N'utilisez pas de températures de plateau chauffant permanentes supérieures a 110°C

Attention avec le PETG ! Le filament PETG adhére extrémement bien a la plaque d'impression. En
raison de sa composition chimique, le PETG peut fusionner avec la surface PEI !
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